Varoes para betdao armado (mais usados)

MC1 Agos
Joana de Sousa Coutinho
2005

A400 NR
Alta ductilidade

A400 NR SD
Ductilidade especial

A500 NR
Alta ductilidade

A500 NR SD
Ductilidade especial

A500 ER

Ductilidade normal
(A500 EL s6 para redes)

LNEC E 449-1998

LNEC E 455-2002

LNEC E 450-1998

LNEC E 460-2002

LNEC E 456-2000

Re

minimo; k (5%) 400 MPa 400 MPa 500 MPa 500 MPa 500 MPa (Rp0.2%)
R./400 < 1,20 (90%) R./500 < 1,20 (90%)

R minimo, k (5%) 460MPa 460MPa 550MPa 550MPa 550MPa

Rm/Re

Minimo; k (10%) 1,08 1,15 1,08 1,15 1,05

Maximo; k (90%) - 1,35 - 1,35 -

Agt Extens&o total na forca |50, 8% 5% 8% 2.5%

maxima; minimo; k (10%)

soldabilidade

Sim_pois Ceq <0,52 *

Sim pois Ceq <0,52 *

Sim_pois Ceq <0,52 *

Sim pois Ceq <0,52 *

Sim pois Ceq <0,45 *

Diametros (mm)

68101216 20 25 32 40

681012 16 20 25 32 40

68101216 20 25 32 40

68 10 12 e outros para redes

Superficie rugosa de alta
aderéncia

I, 4 L¥
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"
Nervura

lengitudinal

transversal

2 séries de nervuras transversais
Com diferentes afastamentos
nos dois lados do varao.

Na mesma série as nervuras tém
a mesma inclinagéo.

SRR
THT7#77:

"
Nervura

lengitudinal

transversal

2 séries de nervuras transversais
Com afastamentos iguais e a
mesma inclinagao nos dois lados

68101216 20 25 32 40

"
Nervura

lengitudinal

transversal

2 séries de nervuras transversais
Uma série com nervuras com a
mesma inclinagédo e afastamento
A outra série contém duas
subséries de nervuras com o
mesmo afastamento mas de

inclinagdes diferentes

"
Nervura

lengitudinal

transversal

2 séries semelhantes de nervuras
transversais cada uma
constituida por duas subséries de
inclinagdes diferentes e
uniformemente espagadas

3 séries de nervuras transversais




MC1 Agos
Joana de Sousa Coutinho
2005

A400 NR
Alta ductilidade

A400 NR SD
Ductilidade especial

A500 NR
Alta ductilidade

A500 NR SD
Ductilidade especial

A500 ER

Ductilidade normal
(A500 EL s6 para redes)

LNEC E 449-1998

LNEC E 455-2002

LNEC E 450-1998

LNEC E 460-2002

LNEC E 456-2000

Aptidao a dobragem

Dobragem simples até ®12mm
Dobragem-desdobragem para
®>12mm

Dobragem simples até ®12mm
Dobragem-desdobragem para
®>12mm

Dobragem simples até ®12mm
Dobragem-desdobragem para
®>12mm

Dobragem simples até ®12mm
Dobragem-desdobragem para
®>12mm

Dobragem simples

Matéria prima

A partir de biletes procedentes de
lingotes ou por vazamento
continuo

A partir de biletes procedentes de
lingotes ou por vazamento
continuo

A partir de biletes procedentes de
lingotes ou por vazamento
continuo

A partir de biletes procedentes de
lingotes ou por vazamento
continuo

A partir de varao liso laminado a
quente de ago macio

Processo de produgao

laminagem a quente

laminagem a quente e tratamento
superficial através de agua, na
linha de laminagem

laminagem a quente e
deformacgao a frio posterior com
diminuigcao da secgao inferior a
10%

laminagem a quente

laminagem a quente e tratamento
superficial através de agua, na
linha de laminagem

laminagem a quente

laminagem a quente e tratamento
superficial através de agua, na
linha de laminagem

laminagem a quente e
deformacao a frio posterior com
diminui¢cdo da secc¢ao inferior a
10%

laminagem a quente

laminagem a quente e tratamento
superficial através de agua, na
linha de laminagem

endurecimento a frio em geral por
laminagem a frio com impresséo

do perfil nervurado combinada ou
ndo com estiragem ou trefilagem.

Fadiga

E aplicada forga de tracgao ciclica
entre um valor max. e um min. até
romper ou até alcangar 2x10°
ciclos

O max = 240MPa

O mn = 90MPa

freq. = 1 a 200Hz.

E aplicada forga de tracgéo ciclica
entre um valor max e um min. até
romper ou até alcangar 2x10°
ciclos

O max = 240MPa

O mn = 90MPa

freq. = 1 a 200Hz.

E aplicada forga de tracgao ciclica
entre um valor max. e um min. até
romper ou até alcangar 2x10°
ciclos

O max = 300MPa

O min = 150MPa

freq. = 1 a 200Hz.

E aplicada forga de tracgao ciclica
entre um valor max e um min. até
romper ou até alcangar 2x10°
ciclos

O max = 300MPa

O min = 150MPa

freq. = < 200Hz.

E aplicada forga de tracgao ciclica
entre um valor max. e um min. até
romper ou até alcangar 2x10°
ciclos

O max = 300MPa

O min = 150MPa

freq. = < 200Hz.

Ensaios ciclicos
alternados

O provete de vardo tera de
resistir a 10 ciclos de histerese
tracgdo compresséo com:
Deformagao max.= + 2,5%
Frequéncia < 3Hz.

Comprt® livre do provete: 109

O provete de vardo tera de
resistir a 10 ciclos de histerese
tracgdo compressédo com:
Deformagao max.= + 2,5%
Frequéncia < 3Hz.

Comprt® livre do provete: 10

Marcas de identificagdao
Cddigo que consiste no engrossamento de certas nervuras transversais.
O inicio da identificagdo e o sentido de leitura é assinalado por uma nervura normal entre duas engrossadas a esquerda do observador. Depois da 22 nervura
engrossada ha um conjunto de nervuras normais que identifica o pais (7 Portugal). Segue-se outra nervura engrossada. A seguir aparece a identificagdo do fabricante
através de uma ou duas séries de nervuras normais entre uma ou duas nervuras engrossadas.
Este codigo é repetido uniformemente ao longo do varéo
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