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I. Bases legais e condi¢6es gerais

1. Apresente Aprovacao Técnica Europeia é emitida pelo Laboratorio Nacional de Engenharia Civil (LNEC) em conformidade com:

e Diretiva 89/106/CEE de 21 de dezembro de 1988 do Conselho, relativa a aproximacao das disposi¢des legislativas, regulamentares
e administrativas dos Estados-Membros no que respeita aos produtos de construcdo’, alterada pela Diretiva 93/68/CEE do
Conselho? e pelo Regulamento (CE) n.°1882/2003 do Parlamento Europeu e do Conselho?;

o Decreto-Lei n.° 113/1993 de 10 de abril de 1993* alterado e republicado pelo Decreto-Lei n.° 4/2007, de 8 de janeiro de 2007°,
que transpds a Diretiva 89/106/CEE de 21 de dezembro de 1988 do Conselho para a ordem juridica nacional;

e Regras processuais comuns para solicitar, preparar e conceder Aprovacdes Técnicas Europeias, estabelecidas no anexo da Decisdo
da Comiss&o 94/23/CES;

e Guia de Aprovagao Técnica Europeia relativo a “Sistemas Compositos de Isolamento Térmico pelo Exterior com revestimento
aplicado sobre isolante”, edicdo de marco de 2000 (a seguir designado como ETAG 004, edicdo de marco de 2000).

2. O LNEC estd autorizado a verificar se as disposi¢des da presente Aprovagdo Técnica Europeia estdo a ser cumpridas. A verificacao
pode ser efetuada na fabrica. No entanto, a responsabilidade pela conformidade do produto com a Aprovacao Técnica e pela sua
aptidao para o uso pretendido permanece com o titular da Aprovacdo Técnica Europeia.

3. A presente Aprovacdo Técnica Europeia ndo deve ser transferida para fabricantes ou representantes de outros fabricantes para além
do indicado na pagina 1, bem como para outros locais de fabrico para além do previsto no ambito da presente Aprovacao Técnica
Europeia.

4. A presente Aprovacdo Técnica Europeia pode ser cancelada pelo LNEC, designadamente nos termos do niimero 1 do artigo 5.° da
Diretiva 89/106/CEE do Conselho.

5. A reprodugdo da presente Aprovagdo Técnica Europeia, incluindo a sua transmissdo por meios eletrénicos, deve ser feita na sua
totalidade. No entanto, a reproducdo parcial pode ser feita com o consentimento escrito do LNEC. Neste caso, a reprodugdo parcial
tem de ser designada como tal. Os textos e os desenhos incluidos em brochuras publicitarias ndo devem contradizer o disposto na
presente Aprovagdo Técnica Europeia nem a ela se referir de modo abusivo.

6. A presente Aprovagao Técnica Europeia é emitida pelo organismo de aprovagdo na sua lingua oficial. A presente versao corresponde
integralmente a versao inglesa difundida no seio da EOTA. As tradugdes para outras linguas devem ser designadas como tal.

Il. Condicées especificas da Aprovacao Técnica Europeia (ETA)
1. Definicdo do produto e utilizagdo prevista

11  Definicdo do produto

O Sistema Composito de Isolamento Térmico pelo Exterior POLYSTERM-ICB, designado pela sigla ETICS, é concebido e instalado em
conformidade com as instru¢des de concegdo e instalagdo fornecidas pelo detentor da ETA e depositadas no LNEC.

O ETICS é um sistema fixado mecanicamente. Dispositivos de fixagdo suplementares com cavilhas plasticas poderdo também ser
utilizados se necessario (ver a sec¢do 4.2.2).

O ETICS engloba os componentes definidos no Quadro 1, que s&o fabricados por fornecedores e recebidos e verificados pela empresa
detentora da ETA. O detentor da ETA é o responsavel pelo ETICS.

1.2 Utilizagcdo prevista

O ETICS POLYSTERM-ICB destina-se a ser utilizado como um sistema compésito de isolamento térmico pelo exterior das paredes
dos edificios. As paredes sdo constituidas por alvenaria (tijolos ou blocos para alvenaria) ou betdo (moldado em obra ou painéis pré-
-fabricados). O ETICS é concebido para conferir um isolamento térmico satisfatorio as paredes nas quais ¢ aplicado.

O ETICS é composto por elementos de construgdo ndo-resistentes. Nao contribui diretamente para a estabilidade da parede na qual se
encontra instalado, mas poderd contribuir para a sua durabilidade ao proporcionar uma protecdo acrescida relativamente aos efeitos do
clima.

Jornal Oficial das Comunidades Europeias, L 40, 1989-02-11, p. 12-26.
Jornal Oficial das Comunidades Europeias, L 220, 1993-08-30, p. 1-22.
Jornal Oficial da Unido Europeia, L 284, 2003-10-31, p. 1-53.

Didrio da Republica, Série I-A, n.2 84, 1993-04-11, p. 1803-1806.
Diario da Republica, Série |, n.c 5, 2007-01-08, p. 116-126.

Jornal Oficial das Comunidades Europeias, L 17, 1994-01-20, p. 34-40.
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QUADRO 1
Definicdo dos componentes
Componentes Designagdo comercial Descrigao’ Consumo Espessura
do sistema gnac ¢ (kg/m?) (mm)
AGLOMERADO DE Aglomerado de cortica expandida (ICB)
Isolante térmico  CORTICA EXPANDIDA Placas com 1000 mm x 500 mm e massa - 40 a 100
POLYSTERM volUmica aparente aproximada de 114 kg/m?
Perfil FEL Perfis | de PVC com 2,5 mm de espessura e
: MONTANTE = > ° . - -
vertical dimensdes de acordo com a figura 1.3
Fixagdo POLYSTERM
mecanica e
Zl:;sagoes TAPITES Manga de poliamida e prego de aco B B
: POLYSTERM  (de acordo com a figura 1.4)
perfis
Argamassa cimenticia em p6 com resinas
Camada de base COLA EDILCEM vinilicas, fibras sintéticas e aditivos exigindo 5a6 5+ 1 mm
POLYSTERM adicdo de cerca de 24,5 % (rede dupla) B
de 4gua (em massa)
Primario ISOLEX POLYSTERM Produto com base em resinas vinilicas 0,09
RESTAURA . - -
Acabamento POLYSTERM Produto com base em resinas de silicone 0,04
Rede de fibra REDE DE FIBRA DE VIDRO ieniemdi anrqanfeevrfar;acozribrﬁ;t:gz jg ) )
de vidro V3-158-A POLYSTERM . 2 P
superficie de 376 g/m
oo SUADE T
pu POLIURETANO POLYS/ , pr-p pofiuretano. - -
poliuretano Gas propulsor: mistura propano / butano e
POLYSTERM ) Ly
éter dimetilico
Cavilhas (fixagdo ~ PREGOS DE Cavilhas plasticas constituidas por manga e
mecanica ISOLAMENTO FGS prego. A descricdo é apresentada na figura 1.5. = =
suplementar) POLYSTERM Sob a responsabilidade do detentor da ETA

Materiais
auxiliares

Descri¢do de acordo com a secgdo 3.2.2.5 do ETAG 004

Sob a responsabilidade do detentor da ETA

1 Adescricdo, as caracteristicas e o desempenho dos componentes s&o pormenorizados na sec¢ao 2.3.

O ETICS deve ser concebido e realizado em conformidade com as instru¢des de fixagdo e instalagdo fornecidas pelo detentor da ETA.

O ETICS pode ser utilizado em paredes verticais de edificios recentes ou antigos (reabilitacdo). No entanto, ndo ¢ aplicavel a paredes de
alvenaria antigas muito espessas e porosas, sujeitas a capilaridade ascendente ou a acumulagdo de humidade de outras origens. O ETICS
também pode ser aplicado em superficies horizontais ou inclinadas, desde que ndo estejam expostas a agdo da chuva.

O ETICS ndo se destina a assegurar a estanquidade ao ar da estrutura do edificio.

As disposicdes estabelecidas na presente Aprovacdo Técnica Europeia baseiam-se num periodo de vida util de pelo menos 25 anos, desde
que sejam respeitadas as condi¢cdes preconizadas nas sec¢des 4.2, 5.1 e 5.2 para instalacdo, embalagem, transporte e armazenagem,
assim como para utilizagdo, manutencéo e reparacdo apropriadas.

A indicacdo acerca do periodo de vida Util ndo pode ser interpretada como uma garantia dada pelo fabricante, devendo apenas ser
considerada como um meio para a escolha de produtos adequados em relac¢do a vida Util prevista e economicamente razodvel das obras.

2. Caracteristicas do produto e métodos de verificagdo

21 Generalidades

Os ensaios de identificacdo e a avaliacdo da aptiddo ao uso do ETICS, de acordo com as Exigéncias Essenciais, foram efetuados em
conformidade com o ETAG 004, “Guideline for European Technical Approval of External Thermal Insulation Composite Systems with
Rendering” (referido neste documento como “ETAG 004").
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2.2 Caracteristicas do ETICS
2.21 Reagdo ao fogo

Os ensaios para a determinagdo da rea¢do ao fogo foram realizados de acordo com as EN 13823:2002 e EN 11925-2:2002 e a classificagao
da reagdo ao fogo foi atribuida de acordo com a EN 13501-1:2007+A1:20009.

O ETICS observa os requisitos da classe B-s1, d0, de acordo com a EN 13501-1:2007+A1:2009.

Nota: A nivel europeu, ndo existe qualquer cendrio de incéndio de referéncia aplicavel a fachadas. Em alguns Estados-Membros, a

classificacdo de acordo com a EN 13501-1:2007+A1:2009 podera ndo ser suficiente para justificar a aplicagdo do ETICS em fachadas.

Uma avaliagdo adicional do ETICS de acordo com as disposi¢cdes nacionais (p. ex., com base em ensaios de grande escala) podera ser

necessaria para respeitar a regulamentacdo do Estado-Membro, até que o sistema europeu de classificacdo existente seja completado.
2.2.2 Absorcdo de 4gua (ensaio de capilaridade)

Os resultados do ensaio de absor¢do de agua por capilaridade da camada de base (sistema sem acabamento), apresentados no
Quadro 2, verificam a seguinte condicao:

e Absorcdo de dgua ap6s 1 hora < 1kg/m?

Desta forma, o desempenho do sistema em relagdo a absorcdo de dgua considera-se satisfatério.

QUADRO 2

Absorcdo de agua (ensaio de capilaridade)

Absorcdo de dgua Absorcdo de agua
Constituicdo dos provetes apoés1h apos 24 h
(kg/m?) (kg/m?)
ICB + camada de base + dupla rede normal 0,10 0,32
ICB + camada de base + dupla rede normal + primario + 0,03 0,20

acabamento

2.2.3 Comportamento higrotérmico
Os ensaios de ciclos higrotérmicos foram realizados sobre uma maqueta (murete) para ensaio.
Durante os ensaios ndo ocorreu nenhum dos seguintes defeitos:
e empolamento ou destacamento do acabamento;
e fissuracdo ou fendilhacdo do revestimento associado a juntas entre os painéis de isolante do sistema;
e destacamento do revestimento;
e fendilhacdo permitindo a penetragdo de agua na camada de isolante.

Desta forma, o comportamento do ETICS aos ciclos higrotérmicos considera-se satisfatorio.

2.24 Comportamento ao gelo-degelo

Os resultados obtidos no ensaio de absor¢do de dgua por capilaridade do sistema, sem ou com acabamento, apresentados no
Quadro 2, verificam a seguinte condicao:

e Absor¢do de agua apds 24 horas < 0,5 kg/m?
Desta forma, o ETICS é avaliado como resistente ao gelo-degelo sem requerer a realiza¢do de ensaios adicionais.
2.2.5 Resisténcia ao choque
Os resultados dos ensaios de resisténcia ao choque de corpo duro (3] e 10 J) e de perfuragdo determinaram as categorias de utilizacdo

apresentadas no Quadro 3.

QUADRO 3

Ensaios de resisténcia ao choque de corpo duro (3 J e 10 ]) e de perfuracdo

Sistema Categorias de utilizacdo'

ICB + camada de base armada com dupla rede + primario + acabamento Il

ICB + camada de base armada com dupla rede Ml

1 Categorias de utilizagdo:
Categoria | — zonas facilmente acessiveis ao publico ao nivel do solo e expostas a choques fortes, mas ndo sujeitas a uso anormalmente agressivo;
Categoria Il - zonas expostas a choques causados por objetos lancados com a méo ou a pontapé mas em locais publicos nos quais a altura do sistema
limite a gravidade do impacto ou em niveis inferiores mas em edificios com acesso reservado a pessoas de quem se possa esperar cuidado na utilizagéo;
Categoria Ill — zonas pouco suscetiveis de serem danificadas por choques normais causados por pessoas ou por objetos langados a médo ou a pontapé.



Data de emissdo ETA 12/0313
2012-09-18

2.2.6 Permeabilidade ao vapor de 4gua

O Quadro 4 mostra que os valores da resisténcia a difusdo do vapor de agua do sistema de revestimento (camada de base e acabamento)
ndo excedem uma espessura de ar de difusdo equivalente de 2,0 m.

QUADRO 4
Espessura de ar de difusdo equivalente

Constituicao/das provetes Espessura de ar d(z r«‘:|1|)fusao equivalente

Camada de base + dupla rede normal + primario + acabamento 0,44

2.2.7 Substancias perigosas

O detentor da ETA apresentou uma declaragdo escrita indicando que todos os componentes do ETICS cumprem os limites legais
estabelecidos para o contetido de produtos com algum grau de toxicidade.

Além das clausulas especificas relativas as substancias perigosas contidas na presente ETA, pode haver outros requisitos aplicaveis
aos ETICS que ndo estejam nela contidos (p. ex., transposi¢do de legislagdo europeia e disposicdes legislativas, regulamentares e
administrativas). Com o objetivo de fazer cumprir as disposi¢des da Diretiva dos Produtos de Construgdo, esses requisitos também devem
ser respeitados, quando e onde se apliquem.
2.2.8 Aderéncia
O Quadros 5 apresenta os resultados dos ensaios de aderéncia da camada de base ao isolante térmico.
Os resultados encontram-se dentro dos intervalos exigidos no ETAG 004.
QUADRO 5
Aderéncia da camada de base ao isolante térmico

Aderéncia da camada de base ao isolante térmico
(apds ciclos higrotérmicos)

Sistema (maqueta)’

Resultado Exigéncia
(MPa / padréo de rotura?) (MPa / padréo de rotura?)
ICB + dupla rede normal + camada de base + primario + 010 / PRA/C
acabamento > 0,08 ou PR:C
ICB + dupla rede normal + camada de base 0,11/ PR:A/C

1 Maqueta - sistema aplicado num murete de alvenaria de tijolo de 3 m x 2 m. O sistema foi submetido a ciclos higrotérmicos antes dos ensaios de
aderéncia.
2 Padréo de rotura: PR:A — rotura adesiva (no plano do revestimento-isolante); PR:C — rotura coesiva (no seio do suporte isolante).

2.2.9 Resisténcia térmica
O coeficiente de transmissao térmica corrigido da parede completa incluindo o ETICS e as pontes térmicas é determinado de acordo
com a EN ISO 6946:2007:

U=U+ XN

onde:
U_ coeficiente de transmissao térmica retificado da parede completa incluindo o ETICS e as pontes térmicas (W/(m? K));
U  coeficiente de transmissao térmica da parede completa incluindo o ETICS sem as pontes térmicas (W/(m?K));
n  namero de cavilhas (através do isolante) por m?
x

valor do coeficiente de transmissao térmica pontual de uma cavilha (W/K). Ver o Technical Report n.° 025 da EOTA. No caso de
nenhum valor ser especificado na ETA que abrange a cavilha, aplicam-se os seguintes valores:

P

=0,002 W/K para as cavilhas com parafuso de aco inoxidavel cuja cabega esteja revestida por um material plastico e para as cavilhas
com um espaco de ar na cabeca do parafuso (xpn negligenciavel para n < 20);
= negligenciavel para cavilhas com pregos plasticos (refor¢ados ou ndo com fibra de vidro).

O produto y,.n tem de ser considerado apenas se for superior a 0,04 W/(m?K).

O coeficiente de transmissao térmica da parede completa incluindo o ETICS sem as pontes térmicas é determinado da seguinte forma:

U=1/(R+R . .+ Ropore + R R.)
onde:
R resisténcia térmica do isolante (ver a Marcagao CE para o ICB de acordo com a EN 13170:2008) em (m? K)/W;

R resisténcia térmica do revestimento (aproximadamente 0,02 (m®.K)/W);

revest
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R, pore  TESIStéNCia térmica do suporte (betdo, alvenaria de tijolo, ...) em (m2.K)/W;
R, resisténcia térmica superficial exterior em (m?K)/W;
R resisténcia térmica superficial interior em (m2K)/W.

O efeito dos perfis verticais ndo é considerado porque sdo isolados com espuma de poliuretano introduzida entre os perfis e o suporte.
2.210 Aspetos relacionados com a durabilidade e a adequagédo ao uso

Os resultados dos ensaios de resisténcia ao choque de corpo duro (3 ] e 10 J) e de perfuracdo (ver a secgdo 2.2.5), de ciclos higrotérmicos

(ver a seccdo 2.2.3) e de resisténcia ao gelo-degelo (ver a seccdo 2.2.4) verificaram as condi¢des exigidas no ETAG 004.

A resisténcia de aderéncia apds envelhecimento também verificou as condi¢des exigidas no ETAG 004 (ver a secgdo 2.2.8).

2.211 Resisténcia a sucgdo do vento
Os resultados do ensaio dinamico de sucgdo de vento sdo apresentados no Quadro 6, de acordo com a secgdo 5.1.4.3.3 do ETAG 004.
Ap6s o ensaio ndo se verificaram as seguintes anomalias:

e rotura dos painéis de isolante;

e delaminacgdo no isolante ou entre o isolante e o revestimento;

e destacamento do revestimento;

e arrancamento do painel;

e arrancamento das fixacoes;

e destacamento dos painéis de isolante em relagdo ao suporte.
N&o foram detetadas quaisquer anomalias até ao final dos ciclos com a carga méaxima de 7000 N.

A sucgéo admissivel é portanto R, > (7,0 x 0,95) /1,5 = 4,4 kPa.

QUADRO 6
Ensaio de succdo de vento

Numero de ciclos Sucgdo em kPa
4 1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

2.3 Caracteristicas dos componentes
231 Isolante

Placas de aglomerado de cortica expandida: painéis pré-fabricados na fabrica, ndo revestidos, constituidos por aglomerado de cortica
expandida (ICB) com Declaragédo de Conformidade de acordo com a NP EN 13170:2008 e com as caracteristicas apresentadas no Quadro 7.

2.3.2  Perfis verticais
As caracteristicas dos perfis verticais sdo apresentadas no Quadro 8.
2.3.3 Fixa¢des mecanicas dos perfis de PVC

O ensaio de resisténcia a tragao dos parafusos dos perfis de PVC foi efetuado de acordo com a sec¢do 5.4.4.1 do ETAG 004 e o resultado
obtido foi de 769 N. As dimensdes sdo apresentadas na Figura I.5.

2.3.4 Revestimento
Foram efetuados ensaios de fadiga em provetes para determinar a tensdo de rotura. Os resultados sdo apresentados no Quadro 9.
2.3.5 Rede de fibra de vidro

As caracteristicas das redes de fibra de vidro sdo apresentadas no Quadro 10.
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2.3.6 Espuma de poliuretano

As caracteristicas da espuma de poliuretano sdo apresentadas no Quadro 11.

2.3.7 Cavilhas plasticas (fixagdo mecanica suplementar)

As caracteristicas das cavilhas plasticas sdo apresentadas no Quadro 12.

QUADRO 7

Caracteristicas das placas de isolante térmico

ETA12/0313 |

Componente Desngna?ao Caracteristicas Valores declarados e classes
comercial
Euroclasse E
Reagdo ao fogo Massa vollimica aparente
; ) (EN 1602:1997):
(EN 13501-1:2007+A1:2009) 114 kg/m?
Espessura: 40 a 100 mm
Condutibilidade térmica 0,040 W/m.K
C_lasses‘de t_oleranoas Classe T2: 2%
dimensionais Espessura MAximo + 2 mm
(EN 13163:2008) -
AGLOMERADO Resisténcia & compressdo a 10 % de
solante térmico  DE CORTICA deformacao (EN 13170:2008) €5(10)90 2 90 kpa
EXPANDIDA
POLYSTERM Fator de resisténcia a difuséo do vapor de agua 10722
(EN 12086:1997) T
Resisténcia a tracdo perpendicular
as faces em condicdes secas TR50: > 50 kPa
(EN 1607:1998)
Tensao de corte e modulo de elasticidade Tens&o de corte: 97 + 10 kPa
transversal Modulo de elasticidade transversal:
(EN 12090:1997) 1500 + 200 kPa
Resisténcia a flexdo
(EN 1602:1997) 147 =20 kpa
QUADRO 8
Caracteristicas dos perfis de PVC
Componente De5|gna?ao Caracteristicas Valores*
comercial
Dureza (Shore D) 78-85
PERFIL
Perfis verticais MONTANTE Massa voltimica (g/cm?) 1,59-1,68
POLYSTERM .
Temperatura de amolecimento °C) 81-83

*Informacdo do fabricante.

QUADRO 9

Resultados do ensaio de tracdo do revestimento armado

Provetes do sistema

Caracteristicas

Resultados do ensaio

Camada de base armada

Tensdo de rotura (N/mm) 26
Tens&o de rotura na abertura da 12 fissura (N/mm) 8
Largura da fenda em deformacao relativa NPD
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QUADRO 10

Resultados dos ensaios de resisténcia a tracdo da rede

Data de emissdo

2012-09-18

Componente Zisf:;?:f Caracteristicas Resultados do ensaio
Resisténcia a tragdo apos envelhecimento (N/mm) 45 (> 20)
A REDE DE FIBRA DE  Resisténcia residual relativa: % (apos envelhecimento) 70 (> 50)
Sed?dde fibra VIDRO V3-158-A da resisténcia nas condicoes de rececao
e vidro
POLYSTERM Massa por unidade de superficie (g/m?) 376 (£ 5)
Dimens&o da malha da rede (mm x mm) 4x4(+0,5)
QUADRO 11
Caracteristicas da espuma de poliuretano
Componente Designagdo comercial Caracteristicas*
E fisi l
S L B stado fisico aerosso
oTiuretano POLIURETANO Tempertura de inflamac&o > 300 °C
P POLYS/POLYSTERM " \ -
Solubilidade em 4gua ndo
* Informacéo do fabricante.
QUADRO 12
Caracteristicas das cavilhas plasticas
Componente D;?f:;?:f Caracteristicas Valores*
Massa voluimica (g/cm?) 0,905
Modulo de elasticidade a tragdo (MPa) 1300
Tensdo de cedéncia (MPa) 25
Manga
Resisténcia ao impacto Charpy (com entalhe) a23°C:13
(kJ/mA2) a20°C:6
PREGOS DE Temperatura de amolecimento (50 °C/h 10 N) 135
Cavilhas ISOLAMENTO FGS
POLYSTERM Massa volumica aparente (kg/cm?) 1210
Maodulo de elasticidade a tragdo (1 mm/min) 5100
Tensdo de tragdo na rotura (5 mm/min) 18
Prego
Resisténcia ao impacto Charpy az23°C:8
(com entalhe) (kJ/m?) a20°C: 6
Temperatura de amolecimento (50 °C/h 10 N) 239

* Informagéo do fabricante.
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3. Avaliagdo da conformidade e marcacao CE

31 Sistema de avalia¢do da conformidade

De acordo com a Decisao 97/556/CE da Comissao Europeia de 14 de julho de 1997, alterada pela Decisdo 2001/596/CE de 8 de janeiro
de 2007, e tendo em conta a Euroclase B relativa a reacdo ao fogo do ETICS e o facto de néo ter sido identificada qualquer etapa no
processo de produgdo suscetivel de conduzir a um aumento das caracteristicas de reacdo ao fogo, aplica-se o sistema 2+ de certificacdo
de conformidade, independentemente de a utilizagdo prevista ser sujeita ou ndo a disposices regulamentares relativas a reacdo ao fogo.

Este sistema ¢ descrito na Diretiva 89/106/CEE Anexo Il do Conselho, 2 (ii), Primeira possibilidade, da seguinte forma:
Sistema 2+: Declaragdo da Conformidade do produto pelo fabricante com base nos seguintes aspetos:
(a) Tarefas do fabricante:

(1) ensaios de tipo iniciais sobre o produto;

(2) controlo da producéo em fabrica;

(3) ensaio de amostras recolhidas na fabrica de acordo com um plano de controlo estabelecido.
(b) Tarefas do organismo notificado:

(4) certificacdo do controlo da producéo em fabrica com base em:

- inspegdo inicial da fabrica e do controlo da produgdo em fabrica;

—acompanhamento, avalia¢do e aprovacao continuos do controlo da producao em fabrica.

3.2 Responsabilidades
3.21 Tarefas do fabricante

Controlo da produgdo em fabrica

O fabricante deve realizar um controlo interno permanente da producéo. Todos os elementos, exigéncias e disposicdes adotados pelo
fabricante devem ser documentados de maneira sistematica sob a forma de processos e procedimentos escritos, incluindo os registos dos
resultados obtidos. O sistema de controlo da producdo deve assegurar a conformidade do produto com a presente Aprovagao Técnica
Europeia.

O fabricante deve apenas utilizar os componentes especificados na documentacdo técnica entregue no ambito da presente Aprovacdo
Técnica Europeia.

Relativamente aos componentes do ETICS que ndo sdo fabricados pelo detentor da ETA, este dltimo deve assegurar-se de que o controlo
da producdo em fabrica efetuado pelo outro fabricante garante a conformidade dos componentes com a presente ETA.

O controlo da produgdo e as disposi¢des tomadas pelo detentor da ETA para estes componentes devem estar conformes com o “plano
de controlo” relativo a presente ETA, o qual é parte integrante da documentagdo técnica desta Aprovagao Técnica Europeia. O plano de
controlo é estabelecido no contexto do controlo da producdo em fabrica, executado pelo fabricante, e encontra-se na posse do LNEC.

Os resultados do controlo da producdo em fabrica devem ser registados em conformidade com as disposi¢des do plano de controlo.

QOutras tarefas do fabricante

Os ensaios de tipo iniciais do ETICS e dos componentes relativos a outras caracteristicas que ndo a de rea¢do ao fogo, devem seguir
os resultados dos ensaios realizados como parte integrante da avaliacdo para esta Aprovacdo Técnica Europeia, exceto nos casos em
que ocorram alteracdes na linha de producao ou na instalacdo de fabrico. Nestes casos, os ensaios de tipo iniciais a realizar devem ser
acordados com o LNEC.

O fabricante deve envolver, com base num contrato, um organismo (organismos) notificado(s) para as tarefas indicadas na sec¢do 3.1 no
dominio dos ETICS para efetuar as a¢des estabelecidas na sec¢do 3.2.2. Com esse objetivo, deve ser disponibilizado pelo fabricante ao(s)
organismo(s) notificado(s) implicado(s) o plano de controlo referido acima e na sec¢do 3.2.2.

O fabricante deve emitir uma declaracdo de conformidade estabelecendo que o produto de construgdo estd em conformidade com
as disposicdes da presente ETA. Os ensaios de tipo iniciais acima referidos podem ser realizados pelo fabricante para a emissdo desta
declaracdo.

3.2.2 Tarefas do(s) organismo(s) notificado(s)
O(s) organismo(s) notificado(s) deve(m) efetuar:
e inspecdo inicial da fabrica e do controlo da produgdo em fébrica;

e acompanhamento, apreciagdo e aprovagao continuos do controlo da produgdo em fabrica.

7 O plano de controlo é uma parte confidencial da Aprovacao Técnica Europeia e s6 ¢ disponibilizado ao(s) organismo(s) notificado(s) envolvido(s) no
processo de avaliagdo da conformidade. Ver a secgdo 3.2.2.
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No ambito da inspegéo inicial da fabrica e do controlo da produgdo em fabrica, o(s) organismo(s) notificado(s) deve(m) verificar se os
componentes recebidos sdo acompanhados das fichas de controlo de qualidade das unidades de produgdo e se sdo verificadas pela empresa
detentora do sistema. No ambito do acompanhamento, da apreciacdo e da aprovagdo continuos do controlo da producdo em fabrica,
o(s) organismo(s) notificado(s) deve(m) visitar as instalacdes de armazenagem pelo menos uma vez por ano para acompanhamento. Tem
de ser verificado que o controlo de producéo da fabrica é mantido em condi¢des adequadas.

Estas tarefas devem ser efetuadas de acordo com as disposicdes estabelecidas no plano de controlo.

O(s) organismo(s) notificado(s) deve(m) registar num relatério os aspetos essenciais das tarefas por ele(s) realizadas, bem como os
resultados obtidos e as respetivas conclusées.

O organismo notificado para a certificagdo deve emitir um certificado de conformidade CE do controlo da produgao em fabrica atestando
a sua conformidade com a presente ETA.

No caso em que as disposicdes da ETA e do plano de controlo deixem de ser cumpridas, o organismo notificado para a certificagdo deve
retirar o certificado de conformidade e informar sem delonga o LNEC.

3.3 Marcacado CE
O simbolo da marcacéo CE deve ser afixado no proprio produto, em etiqueta apensa, na embalagem ou na documentagdo comercial que
acompanha os componentes do ETICS. As letras “CE” devem ser acompanhadas pelo nimero de identificagdo do organismo notificado
para a certificacdo e pela seguinte informagdo adicional:

e nome ou identificacdo e endereco do detentor da ETA;

e 05 dois ultimos algarismos do ano em que a marcagao CE foi aposta;

e numero do certificado de conformidade CE do sistema de controlo da produgéo em fabrica (sistema 2+);

e numero da Aprovagdo Técnica Europeia;

e designacdo comercial do ETICS;

e identificagdo (n.?) do ETAG.

4. Pressupostos na base dos quais foi avaliada favoravelmente a adequacao do produto para a
utilizacdo prevista
41 Fabrico

A presente Aprovagdo Técnica Europeia é emitida para o ETICS com base em dados e informagdes na posse do LNEC que identificam o
ETICS que foi objeto de avaliagdo.

Alteracoes ao ETICS ou ao processo de produgao que possam tornar incorretos estes dados e informagdes devem ser notificadas ao LNEC
antes de serem introduzidas. O LNEC decidira se essas alteracdes afetam ou ndo a ETA e, consequentemente, a validade da marcagdo CE
com base na ETA e se havera necessidade de proceder a nova avaliagdo do produto ou a alteragdes a presente ETA.

Os componentes do ETICS devem corresponder, no que diz respeito a sua composicdo e processo de fabrico, aos provetes que foram
objeto de ensaios para a aprovagao.

4.2 Instalacdo
421 Generalidades

O detentor da ETA é responsavel por assegurar que a informacdo relativa ao projeto e a instalagdo do ETICS é de facil acesso para as
partes envolvidas. Esta informacdo pode ser fornecida utilizando para o efeito a reproducdo das partes correspondentes da presente
ETA. Para além disso, todos os dados relativos a execugao devem ser claramente indicados na embalagem e/ou no folheto de instrucdes
acompanhando o produto, utilizando uma ou varias ilustracdes.

Em todos os casos, o utilizador deve assegurar a conformidade com os regulamentos nacionais, especialmente os relativos a seguranca
ao incéndio e a resisténcia a acdo do vento.

Apenas os componentes descritos na seccao 1.1 possuindo caracteristicas em conformidade com o capitulo 2 podem ser utilizados no
ETICS.

As exigéncias apresentadas no ETAG 004, capitulo 7, assim como as informagdes constantes das seccoes 4.2.2 e 4.2.3 da presente ETA,
devem ser tidas em consideracao.
4.2.2 Projeto

Verificou-se que a resisténcia de projeto R, & forga de succéo do vento é superior a 4,4 kPa (tendo em conta os fatores de seguranga a
nivel nacional).

A resisténcia de arrancamento dos parafusos dos perfis ao suporte foi determinada em 769 N.

As fixagdes complementares por cavilhas plasticas devem ser utilizadas sempre que e nas condi¢des em que o detentor da ETA o recomendar.
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4.2.3 Execugdo

O reconhecimento e a preparacdo do suporte, assim como a execucao do ETICS, devem ser efetuados em conformidade com:
e 0 capitulo 7 do ETAG 004,
e 0s regulamentos nacionais.

As especificidades da execugao relacionadas com os diferentes métodos de fixagdo e com a aplicagdo do sistema de revestimento devem
ser tratadas em conformidade com as prescri¢cdes do detentor da ETA. Em particular, é aconselhavel cumprir as exigéncias relativas as
espessuras de revestimento aplicadas, a regularidade da espessura e aos periodos de secagem.

A espuma de poliuretano é aplicada para preencher os espagos vazios das juntas entre os painéis de ICB e os perfis verticais, e 0 espaco
entre os perfis verticais e o suporte, eliminando as pontes térmicas e funcionando como uma ligacdo adicional das placas de isolante
térmico.

5. Indicagdes para o fabricante

51 Embalagem, transporte e armazenagem

A embalagem dos componentes deve permitir proteger os produtos da humidade durante o transporte e armazenagem, exceto nos casos
em que sejam previstas outras medidas para esse efeito pelo fabricante.

Os componentes devem ser protegidos contra danos.

O fabricante é responsavel por assegurar que esta informagao é de facil acesso para as partes envolvidas.

5.2 Uso, manutencao e reparacao
O acabamento deve ser objeto de uma manutencéo normal de forma a preservar totalmente o desempenho do ETICS.
A manutencdo inclui, no minimo:

e areparacao pontual de areas danificadas em resultado de acidentes;

e a conservacdo do aspeto através da aplicacdo de varios produtos adequados e compativeis com o ETICS (eventualmente apos
lavagem ou preparacao ad hoc).

As reparagdes necessarias devem ser efetuadas rapidamente.

E importante poder efetuar a manutencdo tanto quanto possivel utilizando produtos e equipamento facilmente disponiveis, sem
danificar a aparéncia.

O fabricante é responsavel por assegurar que esta informagao é de facil acesso para as partes envolvidas.

Lisboa, LNEC, 18 de setembro de 2012.
O CONSELHO DIRETIVO

Coly AL NAINR.

Carlos Pina
Presidente
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Anexo |

Pormenores construtivos

Perfil de arranque
Fixagao dos perfis TAPITES POLYSTERM
Perfil vertical PERFIL MONTANTE POLYSTERM

Espuma de poliuretano ESPUMA DE POLIURETANO POLYS/
POLYSTERM

Isolante térmico AGLOMERADO DE CORTICA EXPANDIDA
POLYSTERM

6. Cavilhas plésticas PREGOS DE ISOLAMENTO FGS POLYSTERM

7. Camada de base COLA EDILCEM POLYSTERM (primeira camada)

8. REDE DE FIBRA DE VIDRO V3-158-A POLYSTERM (primeira camada)
9. Camada de base COLA EDILCEM POLYSTERM (segunda camada)

10. REDE DE FIBRA DE VIDRO V3-158-A POLYSTERM (segunda camada)
11. Acabamento RESTAURA POLYSTERM

12. Perfil esquina com rede de fibra de vidro ANGULO DE ALUMINIO
POLYSTERM

13. Cola para fixar perfis verticais COLA EDILCEM POLYSTERM
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Figura 1.1 — Componentes do ETICS
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Figura .2 — Placa de isolante térmico AGLOMERADO DE CORTICA EXPANDIDA POLYSTERM
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Figura I.3 — Perfil vertical PERFIL MONTANTE POLYSTERM

prego de ago

Legenda:

d, —4mm

I =55mm

h,=30mm

d, —6mm
g h, —65mm
d t, —25mm

¢

J=: 1

{H jawiawirenrens )
1

fi
d, =10 mm

e manga de poliamida _I_

o
j

Figura 1.4 — Constituicdo e dimensdes das fixagdes dos perfis verticais TAPITES POLYSTERM
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Figura I.5 — Pregos de isolamento FGS POLYSTERM
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Figura 1.6 — Perfil de arranque POLYSTERM
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Figura 1.7 - Perfil de esquina com rede de fibra de vidro ANGULO DE ALUMINIO POLYSTERM
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